
	

Lebensmitteltransport
Kühlfahrzeuge

Fahrzeugabmessungen Master

	 L1 / H1	 L1 / H2	 L2 / H2	 L2 / H3	 L3 / H2	 L3 / H3	 L4 / H2	 L4 / H3
Innenhöhe bis zum Dach	 1.665	 1.780	 1.780	 2.030	 1.780	 2.030	 1.738	 1.934
Ladelänge am Boden	 2.290	 2.290	 2.770	 2.770	 3.440	 3.440	 4.090	 4.090
Ladekante hinten	 600-619	 600-619	 600-619	 600-619	 597-610	 597-610	 756-772	 756-772
Schiebetür Durchlass	 1.100	 1.100	 1.100	 1.100	 1.100	 1.100	 1.100	 1.100
Schiebetür Einlasshöhe	 1.510	 1.710	 1.710	 1.710	 1.710	 1.710	 1.614	 1.614
Hecktür Durchlass	 1.560	 1.560	 1.560	 1.560	 1.560	 1.560	 1.560	 1.560
Heck Einlasshöhe	 1.575	 1.770	 1.770	 1.770	 1.770	 1.770	 1.674	 1.674
Radkasten Durchladebreite	 1.270	 1.270	 1.270	 1.270	 1.270	 1.270	 -	 -L1 - L3 Variante
Radkasten Durchladebreite	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 870	 870L4 Variante
Innenbreite Maximal	 1.570	 1.570	 1.570	 1.570	 1.570	 1.570	 1.570	 1.570
Verdampfer Durchladehöhe	 1.475	 1.590	 1.590	 1.840	 1.590	 1.840	 1.494	 1.744

Alle Abmessungen sind ca.-Werte. Änderungen vorbehalten.
Weitere Details zum Fahrzeug erhalten Sie von Ihrem Renault-Partner.
Alle Fotos können Sonderausstattungen enthalten!

Rothenfelder Str. 56	 Tel.:	+49 (0) 54 23 - 47 59 90
33775 Versmold/Germany	 Fax:	+49 (0) 54 23 - 47 59 99
info@novotruck.de	 www.novotruck.de



Die Fahrzeugisolierung
Die novotruck Fahrzeugisolierung bietet Ihnen eine erhebliche 
Verbesserung und Erleichterung Ihrer täglichen Arbeit. Durch 
unser Konzept, die sorgfältige Verarbeitung und die hohe Qualität 
der Werkstoffe macht sich Ihre Investition innerhalb kürzester Zeit 
bezahlt. 

•	 alle Bauteile aus CNC gefrästen Sandwichpaneelen

• 	rundherum druckfeste und gleichmäßige Isolierung bei geringer
	 Reduzierung der Nutzlast

• 	FCKW-freier Dämmstoff

• 	Isolierwerte gemäß der hohen Anforderungen der ATP-Prüfung

• 	besonders druck-, schlag- und abriebfeste Oberflächen

• 	entspricht vollständig der Lebensmittelhygieneverordnung

• 	Edelstahltstoßleisten und eine spritzwassergeschützte Innenraum-
	 beleuchtung ermöglichen eine leichte und hygienische Reinigung

• 	Sicherer Halt Ihrer Ware über eine Antirutschbeschichtung und 
	 folglich gleichmäßige Fahreigenschaften Ihres Transporters auch 
	 in besonderen Fahrsituationen

• 	Montage von entsprechenden Zurrleisten oder Regalanlagen 
	 für spezielle Anwendungen möglich

• 	Transport von Waren in verschiedenen Temperaturbereichen durch 	
	 flexible oder feste Trennwand-Systeme 

• 	Überwachung der Temperatur entsprechend HACCP 
	 mittels Temperaturschreiber

Alles aus einer Hand
das Kühlfahrzeug für den Lebensmitteltransport

Das Kühlagregat
Die Vorteile der Transportkühlaggregate aus der Viento- oder 
XARIOS-Baureihe von Carrier Transicold:

• 	flexibles Baukastensystem

• 	3 unterschiedliche Kondensatoreinheiten je nach Laderaumvolumen 	
	 und Temperaturbereich

• 	4 verschiedene, extra flache Verdampfereinheiten

• 	hohe Kälteleistung mit bis zu 4.770 Watt

• 	schnellste Temperaturabsenkung auch bei häufigen Türöffnungen

• 	hervorragende Leistung im Straßen- und Netzbetrieb durch speziell 
	 entwickelte Kompressoren

• 	Bedienung durch Kontrollsystem mit Mikroprozessorsteuerung

• 	konstante Temperatur und optimaler Schutz durch hohe 
	 Luftumwälzung mit wartungsfreien Hochleistungslüftern

• 	Aktuelle Informationen zur Temperatur über eine Multifunktions-
	 kabinensteuerung direkt an der Amaturentafel 

• 	Regulation der Temperaturen der einzelnen Abteile in der Multitem-
	 peratur-Version, unabhängig durch das Api Contro Logic-System

• 	niedriger Geräuschpegel für den Einsatz in Wohngebieten

• 	vereinfachte Wartungsarbeiten und dadurch minimale 
	 Standzeiten und Kosten

• 	3-jährige Vollgarantie für jedes Carrier-Gerät aus der 
	 Viento- oder XARIOS-Baureihe 
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